[bookmark: _GoBack]Эксплуатационная часовая производительность башенного крана (т/ч)
определяется по формуле:
Пэ.ч = Q ∙nц∙ kг ∙kв,
Где Q – грузоподъемность крана, т;
nц - число циклов за 1 час работы;
kг – коэффициент использования крана по грузоподъемности;
kв - коэффициент использования крана по времени за смену (kв =0,8).
Число циклов в час (округлить до целого числа)
nц = 60/Тц,
Где Тц – продолжительность одного цикла, мин:
Тц = Тм + Тр,
Где Тм, Тр – соответственно продолжительность всех операций, выполняемых
машиной (машинное время), и время, затрачиваемое на выполнение ручных операций, мин;
Тм = tв + tпов + tп;
Тр = tс + tу,
Где tв – время вертикального перемещения крюка, мин;
tпов - время на поворот стрелы, мин;
tп – время передвижения крана, мин;
tс – время, затрачиваемое на строповку груза, мин;
tу – время, затрачиваемое на установку в рабочее положение и отсоединение грузозахватных приспособлений, мин.
Время вертикального перемещения крюка
tв = Н ́/ν1 + Н ́ ́/ν2,
где Н ́, Н ́ ́ - соответственно длина пути крюка при подъеме и опускании, м;
ν1, ν2 – соответственно скорость подъема и опускания крюка, м/мин.
Время на поворот стрелы
tпов = 2∙α/360∙n,
где α – угол поворота стрелы в одну сторону, град;
n – частота вращения поворотной части крана, об/мин.
Время передвижения крана
tп = L/νп,
где L – путь передвижения крана, м;
νп – скорость передвижения крана, м/мин.
Коэффициент использования крана по грузоподъемности
Kг = Qср.в / Q,
где Qср.в – средневзвешенная грузоподъемность крана, т:
Qср.в = Qi ∙mi/100,
где Qi – средняя нагрузка при каждом цикле, т (Qi =Q);
mi – процентное содержание одинаковых средних значений нагрузки в течение смены, % (табл. 3.6).
Таблица 3.6 – Процентное содержание одинаковых средних значений нагрузки в течение смены.
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2. Сменная производительность (т/см)
Пэ. см = Пэ. ч х Тсм х hсм,
Где Тсм – время смены (8ч),
hсм – среднее число смен работы в течение года (обычно принимают 400 смен).
3. Годовая выработка крана (т/год)
Пгод = Пэ. ч ∙ Тгод,
Где Пэ. ч – эксплуатационная часовая производительность крана, т/ч;
Тгод – рабочее время крана в течение года, ч;
Тгод = Тсм х hсм х [365 - (T1 + T2 + T3 +T4)],
Где T1 – выходные, праздничные дни (61);
T2– число дней простоев по метеорологическим причинам: сильный
ветер, мороз, дождь, туман (12);
T3 – время перебазировки крана (5);
T4 – затраты времени на ремонтные работы (12).

Таблица 3.7 – Данные для выбора башенного крана.
	№
	А,
мм
	Нм,
мм
	Б,
т
	С,
мм
	Д,
мм
	Е,
т
	h0,
м
	hз,
м
	hс,
м
	hп,
м

	1
	1480
	220
	0.539
	5950
	450
	0.77
	12.0
	0.5
	1.20
	1.80

	2
	1580
	220
	0.576
	4750
	450
	0.35
	12.5
	0.5
	1.35
	1.80

	3
	1680
	220
	0.612
	4450
	450
	0.45
	13.0
	0.5
	1.25
	1.80

	4
	1780
	220
	0.648
	4300
	450
	0.60
	14.5
	0.5
	1.00
	1.80

	5
	1880
	220
	0.685
	5050
	450
	0.75
	15.0
	0.5
	0.95
	1.80

	6
	1980
	220
	0.721
	5950
	450
	0.77
	13.8
	0.5
	0.98
	1.80

	7
	2080
	220
	0.758
	4750
	450
	1.05
	12.9
	0.5
	1.15
	1.80

	8
	2180
	220
	0.794
	4450
	450
	0.77
	15.0
	0.5
	1.05
	1.80

	9
	2280
	220
	0.831
	4300
	450
	0.35
	16.0
	0.5
	1.10
	1.80

	10
	5100
	220
	0.867
	5050
	450
	0.45
	14.9
	0.5
	1.15
	1.80

	11
	2400
	220
	0.539
	5950
	600
	0.60
	12.0
	0.5
	1.20
	1.80

	12
	2700
	220
	0.576
	4750
	600
	0.75
	12.5
	0.5
	1.35
	1.80

	13
	3000
	220
	0.612
	4450
	600
	0.77
	13.0
	0.5
	1.25
	1.80

	14
	3300
	220
	0.648
	4300
	600
	1.05
	14.5
	0.5
	1.00
	1.80

	15
	3600
	220
	0.685
	5050
	600
	2.35
	15.0
	0.5
	0.95
	1.80

	16
	3900
	220
	0.721
	5950
	600
	2.32
	13.8
	0.5
	0.98
	1.80

	17
	4200
	220
	0.758
	4750
	600
	1.05
	12.9
	0.5
	1.15
	1.80

	18
	4500
	220
	0.794
	4450
	600
	0.77
	15.0
	0.5
	1.05
	1.80

	19
	4800
	220
	0.831
	4300
	600
	2.35
	16.0
	0.5
	1.10
	1.80

	20
	5100
	220
	0.867
	5050
	600
	2.32
	14.9
	0.5
	1.15
	1.80


Примечание: А- длина плиты перекрытия (1ПК). Н -  высота плиты перекрытия, м. 
Б – вес плит перекрытия, т. С - длина ригеля, м. Д – высота ригеля, м. Е – все конструкции, т. h0 - высота здания, м. hз - высота запаса, м (0,5 - 3 м) – это расстояние между нижней плоскостью конструкции и зданием: должно быть не менее – 0,5 м.
hс - высота строповки. hк - высота монтируемой конструкции, принимаемая по варианту. hп – высота полиспаста, м.
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